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VERWENDUNG EIGENSCHAFTEN
« komplizierte Schnittwerkzeuge « hochste Verschleissfestigkeit und verzugsarm
« Schnitt-, Stanz- und Préagewerkzeuge « Qgute Zahigkeit 5
« Messzeuge « gute Masshaltigkeit und Druckfestigkeit 8
« Matrizen und Stempel o beste Anlassbestandigkeit
o Holzbearbeitungswerkzeuge o gute Hartbarkeit
« Kunststoffformen und Einsatze « einsetzbar zum Schneiden von harten und
» Tiefzieh- und Fliesspresswerkzeuge dicken Werkstoffen =
« Maschinenmesser « Vielseitig einsetzbar, nitrierfahig 8
Warmumformen 1050 - 850 °C  langsame Abkuhlung
. . o Haltezeit ca. 3 h, max. 255 HB. Geregelte .
Ui el B langsame Ofenabkiihlung i
Haltezeit ca. 2 h. Langsame Ofenabkthlung. Zum ®
Spannungsarmglihen 650 - 700 °C Spannungsabbau nach umfangreicher
Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.
Vorwarmen 350 + 800 °C je nach Abmessungen R
. o~ Luft WB 200-250 C/500-550 C, Druckluft, O, 8
Harten 1020 -1080°C & ioihare Harte: 63-65 HRC =
Anlassen 200 - 550 °C (2-3x je 2 Std.)
Austenitisierungstemperatur 990 - 1050 °C Haltedauer ca. 3h
Warmeausdehung (M/m°C)  10.5 - 12.0 10® bei 25 - 400 °C '5‘
Warmeleitfahigkeit (J/cm s °C) 0.167 - 0.242 bei 20 - 700 °C 2
Streckgrenze N/mm? 450
Zugdfestigkeit N/mm? 870
B
&

ANLASSSCHAUBILD
fur kontinuierliche AbkUhlung

: Hértewerte 1050 °C, 2mal angelassen
65 100 °C 63 +/- 1 HRC
o T "I\ 200 °C 61 +/- 1 HRC
T 60 S~ 7T
E TSI\ 300°C 58 +/- 1 HRC =
£ s \‘\ 400°C 58 +/- 1 HRC 5
T =
500 °C 58 +/- 1 HRC B
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« Dicke vorgeschliffen / feingefrast

« Breite vorgeschliffen / gefrast

« Lange bearbeitet "
L 500 +5/0
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D +0.2/0
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PRAZISIONSFLACHSTAHL MIT BEARBEITUNGSAUFMASS Lagerlange 500 mm

Dicke mm m»

Breite mm 4.2
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VIERKANTSTAHLE Lagerldnge 500 mm

-
N
o
ey
Q
iy
§
N

L9.C}

20



Cc:
m
(?)
9
1.2379 *
[ |
X153CrMoV12
~
« Dicke vorgeschliffen / feingefrast g
. Breite vorgeschliffen / gefrést ? [ | QV\Q
«  Lénge bearbeitet e > =
L 1000 +30/0 8
Auf Anfrage:
« Sonderbreiten kurzfristig lieferbar
« Plattenformat 500 x 1000 mm
R
PRAZISIONSFLACHSTAHL MIT BEARBEITUNGSAUFMASS Lagerlange 1000 mm §
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Dicke: +0.2/0 mm
Breite: +0.4/0 mm
Lange: +0.4/0 mm

PRAZISIONSPLATTEN

Dicke mm =

Lagerlange 200.3 mm

204 | 254 | 304 | 404 | 504 | 604 | 804 | 1004 |
L] L] ° (] L] ° (]

Breite mm

Lagerlange 300.3 mm

[ ] [ ]

Dicke mm m®»

Breite mm
[

Lagerlange 400.3 mm

204 | 254 | 304 | 404 | 504 | 604 | 804 | 1004
(]

Dicke mm m»

Breite mm
[

_ Lagerlange 600.3 mm
Dicke mm =
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« Weichgegliihte AusfUhrung: max. 255 HB
. Gghértete Auszhrung: 61 +/-1 HRC, D +0.2/0 B
mindestens dreimal angelassen 5
* g
K +0.4/0
ERODIERKLOTZE E
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