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1.2510 / 1.2842 mummmmm

100MnCrW4 / 90MnCrV8

VERWENDUNG

« Schnitt-, Stanz- und Pragewerkzeuge
o FUhrungsleisten, Messzeuge

« Matrizen und Stempel

o Holzbearbeitungswerkzeuge

« Schneid- und Gewindewerkzeuge

« Maschinenmesser

o Kunststoff- und Gummiformen

« Vorrichtungen, Schablonen

Warmumformen 1050 - 850 °C
Weichgluhen 710 - 750 °C
Spannungsarmgliihen 650 °C
Vorwarmen 350 °C

Harten 780 - 820 °C
Anlassen 180 - 400 °C
Schmieden 950 - 800 °C
Warmeausdehung (M/m°C)  11.5-12.8 10°

Warmeleitfahigkeit (J/cm s °C) 0.30
Streckgrenze N/mm? 390 - 510
Austenitisierungstemperatur 800 - 840 °C

1.2510 0.95 0.25 1.10 0.55 0.10 0.55
1.2842 0.90 0.25 2.00 0.35 0.10

EIGENSCHAFTEN

. Vielseitig einsetzbarer, mittellegierter Olharter
o gute Verschleissfestigkeit

« gute Masshaltig- und Zahigkeit

« gute Schneidhaltigkeit

o gute Hartbarkeit und Durchhartung

o sehr gute Zerspanbarkeit

« weichgegliiht ca. 220 HB

« hohe Oberflachenharte

langsame AbkUhlung

Haltezeit ca. 3h, max. 220 HB. Geregelte langsa-
me Ofenabkuihlung

Haltezeit ca. 2h. Langsame Ofenabkihlung. Zum
Spannungsagbbau nach umfangreicher
Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.

je nach Abmessungen

Ol, Warmbad (bis 20 mm Dicke)
1-2x je 2 Std. (je nach Bedarf)
langsame Abkuhlung

bei 100-500 °C

Haltedauer 15 Min.

Die Werkstoffe 1.2510 und 1.2842 sind hinsichtlich ihrer Eigenschaften als gleichwertig zu betrachten. Bearbeitungsunterschiede
und, oder Massanderungen nach der Warmebehandlung sind nicht gegeben. Der Werkstoff 1.2510 ist mit Wolfram, einem
zusatzlichen Carbidbildner legiert, wodurch eine hdhrere Verschleiss- und Anlassbestandigkeit erreicht wird.

ANLASSSCHAUBILD
fUr kontinuierliche Abkihlung

70
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N

0 100 200 300 400
Anlasstemperatur in °C

Harte in HRC

50

100 °C 64 +/- 1 HRC
200 °C 62 +/- 1 HRC
300 °C 58 +/- 1 HRC
400 °C 52 +/- 1 HRC
500 °C 44 +/- 1 HRC
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1.2510 / 1.2842
100MnCrW4 / 90MNnCrv8g

Dicke préazisionsgeschliffen
Breite geschliffen / gefrast
Lange bearbeitet
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1.2510 / 1.2842
100MnCrW4 / 90MNnCrv8g

« Dicke vorgeschiliffen / feingefrast

« Breite vorgeschliffen / gefrast

+ Lange bearbeitet "
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VIERKANTSTAHLE Lagerlange 500 mm
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Auf Anfrage:
Sonderbreiten kurzfristig lieferbar
Plattenformat 500 x 1000 mm
PRAZISIONSFLACHSTAHL MIT BEARBEITUNGSAUFMASS Lagerlange 1000 mm
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